
GILET OAK

PALETTE E FILATO

Gilet color cammello con collo alto e lavorazione materica traforata, 
dalla linea morbida e contemporanea, perfetto per raffinati giochi di 
sovrapposizione.

NEVE
100% LANA MERINO EXTRAFINE

DIFFICOLTÀ: ELEVATA
TAGLIA: S
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5570



OCCORRENTE

CAMPIONE E 
MISURE FINITE

PUNTI 
IMPIEGATI

FILATO NEVE by SESIA 5 gomitoli da 50 g. col. 5570
FERRI CIRCOLARI: punte n. 5 e n. 6, con cavo da 80 cm
FERRI CIRCOLARI A PUNTE CORTE: punte n. 5, con  cavo da 40 cm
ALTRO: Ago da lana, marcapunti, forbici, metro a nastro

Punto coste 1/1 fantasia: si realizza su un numero di m. multiplo di 2.
1° giro: (1 dir, 1 rov) rip per tutto il giro.
2° giro: lav tutte le m. a rov.
Punto Astrakan in piano: si lavora su un numero di m. multiplo di 4.
1° ferro: (1 aum 3in1, 3 m ins rov,) rip fino a fine ferro.
2° ferro: lav tutte le m a rov.
3° ferro: (3 m ins rov,1 aum 3in1, ) rip fino a fine ferro.
4° ferro: lav tutte le m. a rov.
Rip dal 1° al 4° ferro fino a raggiungere la lunghezza indicata.
Punto Astrakan in tondo: si realizza su un numero di m. multiplo di 4.
1° giro: (1 aum 3in1, 3 m ins rov) rip fino a fine giro.
2° giro: lav tutte le m. a dir.
3° ferro: (3 m ins rov, 1 aum 3in1) rip fino a fine giro.
4° ferro: lav tutte le m. a dir.
Rip dal 1° al 4° giro fino a raggiungere la lunghezza indicata.
Nota: il punto Astrakan in piano o in tondo descritti sopra sono riferiti al punto del campione, nelle istruzioni del 
capo il punto si lavora con lo stesso procedimento, ma con alcune varianti a seconda se il punto si inizia sul LD o 
sul LR.
Chiusura delle spalle con la tecnica dei 3 ferri: per l’unione, mettete le m. della spalla dietro e davanti su due diversi 
ferri, affiancateli e, con un terzo ferro, intrecciate le m. prendendo insieme  1 m. di ciascun f.

10x10 cm

18 R

18 M
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MISURE: 
Taglia in foto: S
Circonferenza corpo:
80 cm
Altezza totale:
48 cm

Lavorati a punto Astrakan con i ferri n. 6, misurati 
dopo il bloccaggio

ABBREVIAZIONI: 
LD = lato diritto del lavoro
LR = lato rovescio del lavoro
MP = marcapunti
MG = marcapunti di inizio giro
SMP = spostate il MP
SMG = spostate il MG
m = maglia/e
avv = avviate
col. = colore
dir. = diritto
gett = gettato
1 aumdd (aumento davanti/dietro): lav la 
stessa m, prima a rov e poi a rov ritorto 
1 aum 3in1 in piano: (1 dir, 1 rov, 1 dir) nella 
stessa m
1 aum 3in1 in tondo: (1 rov, 1 dir, 1 rov) nella 
stessa m
2 m ins dir = 2 maglie insieme a diritto
3 m ins dir = 3 maglie insieme a diritto

3 m ins rov = 3 maglie insieme a rovescio
intrecc = chiudete le m. con la tecnica 
dell’accavallata semplice
lav = lavorate
ppd (passa passa diritto): passate 1 m a dir, 
passate anche la successiva, riportate le 2 
m sul ferro sinistro e lavoratele insieme a 
diritto ritorto
ppr (passa passa rovescio): passate 1 m a 
rov, passate anche la successiva, riportate 
le 2 m sul ferro sinistro e lavoratele insieme 
a rovescio ritorto
1 m. pass dir  = 1 maglia passata a diritto 
(passate 1 m a dir senza lavorarla dal ferro 
destro al ferro sinistro).
1 m. pass rov = 1 maglia passata a rov (pas-
sate 1 m a rovescio senza lavorarla dal ferro 
destro al ferro sinistro)
rip = ripetete.
rov = rovescio.
seg = seguente



ESECUZIONE
NOTA: Il capo è lavorato con la tecnica bottom up (dal basso verso l’alto) senza cuciture. La prima parte si esegue in ferri di andata e ritorno, poi 
si prosegue in tondo fino alla base degli scalfi, quindi di nuovo in ferri di andata e ritorno, lavorando separatamente la parte superiore del davanti 
e del dietro per creare le aperture degli scalfi. I bordi di rifinitura si eseguono contemporaneamente al capo. Le uniche cuciture presenti (invisibili) 
sono realizzate con la chiusura a tre ferri delle spalle.

SEZIONE INFERIORE DEL DIETRO:
Questa sezione si esegue in piano.
Con le punte n. 5 e il cavo da 80 cm, avv 91 m. e per il bordo lav a coste fantasia.
1° ferro: 1 m pass dir, (1 dir, 1 rov) rip fino a 2 m. da fine ferro, 2 dir.
2° e 4° ferro: 1 m pass rov, lav a rov fino a fine ferro.
3° ferro: 1 m pass dir, (1 dir, 1 rov) rip fino a 2 maglie da fine ferro, 2 dir.
5° ferro: 1 m pass dir, 1 dir, (1 rov, 1 dir) per 21 volte, 1 aumdd, (1 dir, 1 rov) rip fino a 4 m da fine ferro, 1 dir, 1 rov, 2 dir.
Cambiate con le punte n. 6, azzerare la numerazione e proseguite a punto astrakan sulle 92 m. ottenute:
1°, 5°, 9°, 13° e 17° ferro: 1 m pass rov, 1 rov, 1 dir, 1 rov, (1 aum 3in1, 3 m ins rov) rip fino a 4 m da fine ferro, 1 rov,1 dir, 2 rov.
2° ferro e ferri pari: 1 m pass dir, 1 dir, 1 rov, 1 dir, lav a rov fino a 4 m da fine ferro, 1 dir, 1 rov, 2 dir. 
3°, 7°, 11°, 15° e 19° ferro: 1 m. pass rov, 1 rov, 1 dir, 1 rov, (3 m ins rov, 1 aum 3in1) rip fino a 4 m da fine ferro, 1 rov, 1 dir,  2 rov.
Ripetete dal 1° al 4° ferro per 5 volte e dal 1° al 3° ferro per 1 volta. Lasciate il lavoro in sospeso.
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SEZIONE INFERIORE DEL DAVANTI: 
Questa sezione si esegue in piano.
Con le punte n. 5 e il cavo da 80 cm, avv 91 m. e per il bordo lav a coste fantasia.
1° ferro: 1 m pass dir, (1 dir, 1 rov) rip fino a 2 m da fine ferro, 2 dir.
2°, 4° e 6° ferro: 1 m pass rov, lav a rov fino a fine ferro.
3° ferro: 1 m pass dir, (1 dir, 1 rov) rip fino a 2 m da fine ferro, 2 dir.
5° ferro: 1 m pass dir, 1 dir, (1 rov, 1 dir) per 21 volte, 1 aumdd, (1 dir, 1 rov) rip fino a 4 m da fine ferro, 1 dir, 1 rov, 2 dir.
Cambiate con le punte n. 6, azzerate la numerazione e proseguite a punto astrakan sulle 92 m ottenute
7° ferro: 1 m pass rov, 1 rov, 1 dir, 1 rov, (3 m. ins rov, 1 aum 3in1) rip fino a 4 m da fine ferro. Lasciate il lavoro in sospeso. 
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DAVANTI E DIETRO FINO AGLI SCALFI:
Questa sezione si esegue a punto Astrakan in tondo.
Giro 0 di preparazione: riprendete a lav a rov le m. lasciate in sospeso del davanti, posizionate 1 MP per il fianco, riprendete a lav a rov le m lasciate 
in sospeso del dietro, quindi posizionate il MG e proseguite lavorando a punto Astrakan in tondo.
1°, 5°, 9°, 13°, 17°, 21°, 25°, 29° e 33° giro: (3 m ins dir, 1 aum 3in 1) rip fino al MG.
2° giro e giri pari: lav a rov fino al MG.
3° giro: (1 aum 3in1, 3 m ins a dir) rip fino al MG.
4° giro: lav a rov fino al MG.
Rip dal 1° al 4° giro fino al 40° giro.
41° giro: 2 dir, 1 rov, 1 dir, (3 m ins dir, 1 aum 3in1) rip fino a 4 m prima del  MP, 1
dir, 1 rov, 2 dir, SMP, 2 dir, 1 rov, 1 dir, (3 m ins dir, 1 aum 3in1) rip fino a 4 m. prima del MG, 1 dir, 1 rov, 2 dir, SMG.                                  
42° giro: 2 dir, 1 rov, 1 dir, lav a rov fino a 4 m prima del MP, 1 dir, 1 rov, 2 dir, SMP, 2 dir, 1 rov, 1 dir, lav a rov fino a 4 m prima di MG, 1 dir, 1 rov, 2 dir, SMG.
Lasciate il lavoro in sospeso.
Dividete nuovamente il lavoro e proseguite separatamente in ferri di andata e ritorno sulle m. del davanti superiore e del dietro superiore.

DIETRO SUPERIORE:
Questa sezione si lavora a punto Astrakan in piano. 
1° ferro (LR): 1 m pass rov, 1 rov, 1 dir, 1 rov, (3 m. ins rov, 1 aum 3in1) rip fino a 4 m da fine ferro, 1 rov, 1 dir, 2 rov, girate.
2° ferro: 1 m pass dir, 1 dir, 1 rov, 1 ppd, lav a rov fino a 5 m da fine ferro, 2 m ins dir, 1 rov, 2 dir. [90 m]
3° ferro: 1 m pass rov, 1 rov, 1 dir, 4 m ins rov, (1 aum 3in1, 3 m ins dir) rip fino a 7 m da fine ferro, 1 aum 3in1, 1 dir, 1 ppr, 1 dir, 2 rov, girate. [88 m]
4° ferro: 1 m pass dir, 1 dir, 1 rov, 1 ppd, lav a rov fino a 5 m. da fine ferro, 2 m ins dir, 1 rov, 2 dir. [86 m.]
5° ferro: 1 m pass rov, 1 rov, 1 dir, 2 m ins rov, 1dir, (1 aum 3in1, 3 m ins dir) rip fino a 8 m. da fine ferro, 1 aum 3in1, 4 m ins rov, 1dir, 2 rov. [84 m] 
6° ferro: 1 m pass dir, 1 dir, 1 rov, 1 ppd, lav a rov fino a 5 m. da fine ferro, 2 m. ins. dir, 1 rov, 2 dir. [82 m.]
7° ferro: 1 m pass rov, 1 rov, 1 dir, 4 m ins rov, (1 aum 3in1, 3 m ins dir) rip fino a 7 m da fine ferro, 1 aum 3in1, 1 dir, 1 ppr, 1 dir, 2 rov. [80 m.]
8° ferro: 1 m pass rov, 1 dir, 1 rov, lav a rov fino a 4 m da fine ferro, 1 dir, 1 rov, 2 dir. [80 m.]
9° ferro: 1 m pass dir, 1 rov, 1 dir, 2 m ins rov, 2 dir, (1 aum 3in1, 3 m ins dir) rip fino a 5 m da fine ferro, 1 ppr, 1 dir, 2 rov. [78 m.]
10° ferro: 1 m. pass dir, 1 dir, 1 rov, lav a rov fino a 4 m da fine ferro, 1 dir, 1 rov, 2 dir. [78 m.]
11° ferro: 1 m pass rov, 1 rov, 1 dir, 2 m ins rov, (1 aum 3in1, 3 m. ins dir) rip fino a 5 m da fine ferro, 1 ppr, 1 dir, 2 rov. [76 m]
12° ferro e ferri pari: 1 m pass dir, 1 dir, 1 rov, lav a rov fino a 4 m da fine ferro, 1 dir, 1 rov, 2 dir. [76 m]
13° ferro: 1 m pass rov, 1 rov, 1 dir, 1 rov, (3 m ins a dir, 1 aum 3in1) rip fino a 4 m prima di fine ferro, 1 rov, 1 dir, 2 rov.
15° ferro: 1 m. pass rov, 1 rov, 1 dir, 1 rov, (1 aum 3in1, 3 m. ins dir) rip fino a 4 m da fine ferro, 1 rov, 1 dir, 2 rov.
Dal 16° al 41° ferro: rip sempre dal 12° al 15° ferro.
42° ferro: 1 m pass dir, 1 dir, 1 rov, lav a rov fino a 12 m da fine ferro, girate.
43° ferro: 1 m pass rov, 1 rov, 1 dir, 1 rov, (3 m ins dir, 1 aum 3in1) rip fino a 12 m da fine ferro, girate.
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44° ferro: 1 m pass dir, 1 dir, 1 rov, lav a rov fino a 12 m da fine ferro, girate il lavoro.
45° ferro: 1 m pass rov, 1 rov, 1 dir, 1 rov, (3 m ins dir, 1 aum 3in1) rip fino a 12 m da fine ferro, girate. Lasciate il lavoro in sospeso.

DAVANTI SUPERIORE: 
Lavorate come per il dietro fino al 34° ferro, poi iniziate a creare lo scollo come segue:
35° ferro: 1 m pass rov, 1 rov, 1 dir, 1 rov, (1 aum 3in1, 3 m ins dir) 7 volte, 2 dir, intrecc 8 m. per lo scollo, 2 dir, (1 aum 3in1, 3 m. ins dir) rip fino a 4 maglie 
da fine ferro, 1 rov, 1 dir, 2 rov, girate.
Proseguire separatamente sulle due parti, intrecc su ogni lato delle scollo, 3 m per 2 volte, poi 2 m per 2 volte. Sbiecate le spalle come fatto per il 
dietro.
Usando la tecnica di chiusura a 3 ferri, unite insieme i margini corrispondenti del davanti e dietro lungo le spalle.

COLLO: 
Con i ferri circolari a punte corte n. 6 e il cavo da 40 cm, riprendete 64 m. attorno allo scollo, posizionate un MG e lavorate come segue:
1° giro: (3 m ins dir, 1 aum 3in1) rip fino al MG.
2° giro e giri pari: lav a rov fino a MG.
3° giro: (1 aum 3in1, 3 m ins dir) rip fino al MG.
Dal 4° all’11° giro: rip dal 1° al 4° giro.
12° giro: rip il 1° giro.
Cambiate con i ferri circolari a punte corte n. 5, azzerate la numerazione e lavorate il bordo superiore a coste 1/1 fantasia.
1° giro: (1 dir, 1 rov) rip fino al MG.
2° giro: lav a dir fino al MG.
Dal 3° al 4° giro: rip il 1° e il 2° giro.
5° giro: rip il 1° giro.
Intrecc morbidamente tutte le maglie.

CONFEZIONE E RIFINITURE: 
Usando l’ago da lana, affrancate ogni rimanenza di filo sul rov del lav. Bagnate e bloccate.



NOTE: 
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